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Vorbereitung der Holzrohlinge f.

untere Messinghiilse (Lower End Blank)

e Wabhlen Sie lhren Stiftrohling.

e Schneiden Sie den Blank 123mm lang ab.

e Markieren Sie die Mitte des Rohlings an beiden Enden.

e Bohren Sie ein 10mm Loch mit einer Tiefe von 84mm.

e Bohren Sie ein 7mm Loch mit einer Tiefe von 97mm.

o Driicken Sie dann den Endkappeneinsatz (End cap insert) in das Messingrohr.

e Priifen Sie ob das Loch auch tief genug fir die Messinghllse ist.

e Verkleben Sie die Messinghiilse in den Pen Blank. Verteilen Sie dazu den Kleber gleichmassig an den Oberflachen und
driicken diese durch drehende Bewegung in den gebohrten Blank. Zur besseren Oberflachenhaftung die Messinghtilse mit
Schleifpapier Kérnung 220 anschleifen.

e Nach Austrocknung des Klebers das Ende des Blank kiirzen bis diese plan mit der Messinghiilse ist. Benutzen Sie dazu
eventuell entsprechende Schleifwerkzeuge. (Anmerkung: das Loch ist eventuell zu kurz fir entsprechende Fraswerkzeuge).

Drechselvorgang f. untere Messinghiilse (Lower End Blank)

e Geben Sie die Stufenbuchse (Step Bushing) auf das Mandrel und schrauben Sie die Endbuchse (End Bushing) Uber das
Ende des Mandrelschaftes.

e Schieben Sie den Rohling dariber.

o Befestigen Sie nun das Pen Mandrel in der Drechselmaschine.

e Montieren Sie den Reitstock so dass das ,Live-Center den Rohling beim Drechseln stitzt.

e Drechseln Sie den Rohling vorne bis zur Buchse.

o Drechseln Sie den Blank etwas gréRer als die Distanzhllse, danach mit Schleifmittel arbeiten bis der Blank plan mit der
Distanzhulse ist.

e Formen Sie das Ende rund wie im Bild angezeigt.

e Den Endteil stechen sie zuletzt ab, um das Ende mit Schleifpapier fertig zustellen.

e Danach erfolgt die Oberflachenbehandlung: schleifen, wachsen/6len und polieren.

Diagram A
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orbereitung der Holzrohlinge f. obere Messinghiilse (Upper End Blank)
Wabhlen Sie lhren Stiftrohling.
Schneiden Sie den Blank 92mm lang ab.
Markieren Sie die Mitte des Rohlings an beiden Enden.
Bohren Sie ein 10mm Loch mit einer Tiefe von 53 mm.
Bohren Sie ein 7mm Loch mit einer Tiefe von 66mm.
Driicken Sie dann den Endkappeneinsatz (End cap insert) in das Messingrohr.
Prifen Sie ob das Loch auch tief genug fir die Messinghllse ist.
Verkleben Sie die Messinghilse in den Pen Blank. Verteilen Sie dazu den Kleber gleichmassig an den Oberflachen und
driicken diese durch drehende Bewegung in den gebohrten Blank. Zur besseren Oberflachenhaftung die Messinghiilse mit
Schleifpapier Kérnung 220 anschleifen.
Nach Austrocknung des Klebers das Ende des Blank kiirzen bis diese plan mit der Messinghlilse ist. Benutzen Sie dazu
eventuell entsprechende Schleifwerkzeuge. (Anmerkung: das Loch ist eventuell zu kurz fur entsprechende Fraswerkzeuge).

rechselvorgang f. obere Messinghiilse (Upper End Blank)
Geben Sie die Stufenbuchse (Step Bushing) auf das Mandrel und schrauben Sie die Endbuchse (End Bushing) tber das
Ende des Mandrelschaftes.
Schieben Sie den Rohling daruber.
Befestigen Sie nun das Pen Mandrel in der Drechselmaschine.
Montieren Sie den Reitstock so dass das ,Live-Center den Rohling beim Drechseln stutzt.
Drechseln Sie den Rohling vorne bis zur Buchse.
Drechseln Sie den Blank etwas groRer als die Distanzhiilse, danach mit Schleifmittel arbeiten bis der Blank plan mit der
Distanzhdilse ist.
Holz fir Mittelband entfernen (siehe Diagram A): Entfernen Sie 3,5mm des Holzes vom Ende der Messinghtlse mit einem
Trennwerkzeug bis zum Messingrohr. Seien Sie vorsichtig, Sie miissen eine scharfe 90-Grad-Ecke am Ende des oberen
Rohlings beibehalten, wenn Sie das liberschiissige Holz entfernen.
Formen Sie das Ende rund wie im Bild angezeigt.
Den Endteil stechen sie zuletzt ab, um das Ende mit Schleifpapier fertig zustellen.
Danach erfolgt die Oberflachenbehandlung: schleifen, wachsen/élen und polieren.
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Montage

e Legen sie die Teile nach folgender Skizze auf.

e Benutzen Sie spezielles Werkzeug (Stiftpresse etc.) fir die Montage.

e Pressen Sie das ,Center Band” tiber den freiliegenden Hilsenteil der Stiftkappe.

e Pressen Sie den ,Coupler” mit dem versenkten Ende zuerst in die Offnung des fertigen Rohlings der ,Lower tube*
e Geben Sie den O-Ring uber das Gewinde des ,Coupler®.

e Montieren Sie die Tintenpatrone (Ink cartridge).

e Schrauben Sie die Spitzenbaugruppe (Tip assembly) in den ,Coupler*.

e Danach einfach beide Enden zusammenschrauben.
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Niitzliches Zubehor
e Pen Blank

e Bohrer 10,0mm

o Passende Distanzhiilsen
e Pen Mandrel

e Superkleber
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