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Anleitung fur die Herstellung
von Schreibgeraten

Vorbereitung der Holzrohlinge

o Wahlen Sie Ihren Stiftrohling.

e Den Pen Blank in zwei Teile zuschneiden.
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Markieren Sie die Mitte des Rohlings an beiden Enden.

Stellen Sie die Locher mit dem entsprechenden Bohrer her. Die Bohrtiefe ist oben angegeben.

Driicken Sie zuerst den Endkappeneinsatz (insert cap und insert end cap) auf die Tube.

Verkleben Sie die richtigen Messinghlsen in die Pen Blank-Teile. Verteilen Sie dazu den Kleber gleichmassig an den
Oberflachen und driicken diese durch drehende Bewegung in die gebohrten Blanks. Zur besseren Oberflachenhaftung die
Messinghulsen mit Schleifpapier Kérnung 220 anschleifen.

Nach Austrocknung des Klebers die Enden der Blanks schleifen bis diese plan mit den Messinghdilsen sind.

Drechselvorgang
e Montieren Sie die Distanzhilsen (Bushing) und die beiden Blanks entsprechend der Abbildung. Achten Sie auf die Benutzer-
und Sicherheitstechnischen Angaben des Mandrels.
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o Geben Sie die entsprechenden ,step bushing® Giber die Messinghiilse und schrauben Sie die entsprechende Endbuchse
(End Bushing) auf das Mandrel.

o Formen Sie das Ende wie abgebildet. Priifen Sie dabei immer ob Sie nicht zuviel vom Holz entfernen.

e Danach das Ende Abtrennen, dann das Ende abschleifen und den Blank manuell fertig stellen.

o Danach erfolgt die Oberflachenbehandlung: schleifen, wachsen/6len und polieren.

Montage
e Zur Vermeidung von Beschadigungen bei der Montage sollten eigene Stiftpressen verwendet werden.
e Montieren Sie die Teile gemaf nachfolgender Abbildung.
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o Driicken Sie den ,insert coupler” in die Offnung der ,upper tube*

¢ Driicken Sie die ,center band coupler® mit dem vertieften Ende zuerst in die Offnung der ,lower tube*.
e Setzen Sie die Feder in die Aussparung im Boden der Mine ein.

¢ Lassen Sie die Mine in die Offnung am unteren Lauf fallen.

e Schrauben Sie die Tintenrollerspitze (rollerball nib) Gber die Mine.

o Bei Nichtgebrauch einfach beide Enden des Stiftes anschrauben.

Nitzliches Zubehor

e Pen Blank

e Bohrer 10,6mm

e Bohrer 12,3mm

e Passende Distanzhiilsen

e Pen Mandrel (wz007) Das Planet Plus Mandrel passt hier nicht!
o Superkleber

Seite 2



